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nichts anderes als die schon langst nach ihren Eigenschaf- 
ten bekannte Aluminiumbronze mit 90 % Kupfer und 
10 % Aluminium. Auf diesen Umstand bei der angeblich 
neueu Erfindung hat, uas  mir leider entgangen war, be- 

reits B r u h n s in der Chemikerzeitung 1923, S. 8, hinge- 
wiesen. Der das Dizigold betreffende Satz (Z. 15-12 v. u.) 
ist daher zu streichen. Eine Aluminiumlegierung rnit 10% 
Kupfer hat n i c h t Goldfarbe. F. R e g e 1 s b e r g e r. 

Patent-Berichte iiber chemisch-technische Apparate. 
I. W3rme- und Kraftwirtschaft. 

4. Ulen, Feuerung. Heizung, Troeknung. 

Roksofenbau u. Gasverwertnng A.-Q., Essen. Koksofen- 
wand mit senkreehten Heizziigen und winkeliger Formstein zu 
ihrer Herstellung, 1. dad. gek., daf3 die beiden die Ofenkammern 
begrenzenden Wandteile gegeneinander versetzt aus abwechseln- 
den Lagen der ublichen, jedoch rnit seitlichen Ausspamgen 
fur die Binder versehenen Laufersteine (f) und von Laufer- 
steinen (c) bestehen, die Binderteile (d) von voller Steinbreite 
haben, wobei als Binder rechteckige Steine (g) dienen, die sich 
jeweils mit dem einen Ende an den Binderkopf (d) des Laufers 

I ,C d, 

der einen Wandflache anschlieaen und rnit dem anderen Ende 
in die Aussparungen der Laufer (f)  der anderen Wandflache 
eingreifen. - 2. Winkeliger Formstein zur Herstellung der  
Koksofenwand, dad. gek., dai3 sich an dem mit Nut und Feder 
versehenen Lauferteil (c)  mit einer Hohlkehle (e) ein im rech- 
ten Winkel zu ihm stehender Binderteil (d) von ganzer Stein- 
breite anschliedt. - Die Heizwand bleibt bei hinreichender 
Widerstandsfahigkeit genugend lange dicht und erhiiht Lebens- 
dauer und Leistungsfiigkeit des Koksofens. (D. R. P. 393624, 
K1. 10 a, vom 10. 2. 1922, ausg. 1. 10. 1924.) dn. 

Deutsehe Masehinenfabrik 8.-G., Duioburg. Begichtungskatze 
fur Schaehtiifen. Die Begichtungskatze der Erfindung sol1 da Ver- 
wendung finden, wo bei bestimmter Begrenzung der Kubel- 
senkung der durch die lebendigen Krafte der Antriebs 
maschine bedingte Nachlaufweg gewahrleistet wird. Zeichn. 
(D. R. P. 400 196, K1. 18 a, vom 19.1. 1924, ausg. 14.8. 1924.) dn. 

Ivan Emile Lanhoff er, Paris : Drehrohrofenanlage Zuni 
Brennen von Zement, bei welcher zwischeo Vor- und Brenn- 
ofen ein Teil der Ofengase zu Warmeaustauschern abgezweigt 
und dann in  den Vorofen zuruckgeleitet wird, 1. dad. gek., 
dai3 der Vor- und der Brennofen (b und a)  durch ein Ober- 
leitungsrohr (i) verbunden sind, welches die  Ofengase im 
Gegenstrom zu dem durch sie hindurchfallenden Gute, dieses 
entstaubend, durchstreichen, und daij zwischen Uberleitungs- 
rohr (i) und Vorofen (b) eine Entstaubungskammer (c) ein- 
geschaltet ist. - 2. dad. gek., daf3 die Verteilung der Gase des 
Erennofens zwischen diesem und dem Vorofen, d. h. zwischen 
dem Oberleitungsrohr (i) und dem Warmeaustauscher, durch 
Schieber (f, g, h) und Regelung des Zuges der Exhaustoren 
(t, q) regelbar ist. - 3. gek. durch ein konzentrisches inneres 
Rohr (u) am unteren Ende des Vorofens, durch welches die 

vom Warmeaustauscher kom- 
menden vorgekuhlten Gase 0 4 

in den Vorofen eintreten, 
wahrend die unmittelbar vom 
Brennofen kommenden, zur 
Entstaubung des Gutes be- 
nutzten heii3en Gase rings 
um das Rohr (u) herum in den Vorofen eingefuhrt werden, 
wobei sie das Gut erwarmen, das  im Begriff ist, den Vorofen 
zu verlassen. - Die schadliche Wirkung des Staubes ist bis 
jetzt nicht geniigend erkannt worden. Es ist von grbf3ter 
Wichtigkeit, ihn zu beseitigen, bevor das zu brennende Gut 
in den Brennofen gelangt. Bei der  Anlage gemai3 der  Er- 
findung wird die Entstaubung bei hoher Temperatur durch die 
Gase selbst bewirkt; eine besondere Auskleidung des letzten 
Ofenabschnittes gestattet, die im Gasstrom enthaltene WLlrme- 
menge bis zur auderst moglichen Grenze nutzbar zu machen. 
(D. R. P. 400235, K1. 80c, vom 22. 4. 1922, Prior. Frankreich 
3. 4. 1922, ausg. 5. 8. 1924.) dn. 

August Streppel, Berlin, und Mineralolgewinnung a. m. 
b. H., Berlin-Dahlem. Sehwelofen, in dem das Schwelgut zwi- 
schen jalousieartigen Wanden niedergeht und durch einen inne- 
ren Heizkorper erhitzt wird, dad. gek., daf3 
der Heizkorper (A) mit nach allen Seiten 
vollstandig freier Ausdehnungsmiiglichkeit 

In einem der Beschaffenheit des Schwelgutes 
angepaBten Abstand sind um den Heiz- 
korper herum jalousieartige Rutschleisten 
(B) angebracht. die eine rollende Abwarts- 

Rutschleisten befindlichen Schwelgutes ver- 
anlassen und hierdurch Lockerbleiben des- 
selben gewahrleisten. Die entwickelten 
Gase treten in  bekannter Weise aus der 
Kohle unrnittelbar zwischen den Rutsch- 
oder Jalousieleisten hindurch in  den Mantelraum, mithin auch 
sofort aus den Heizzonen heraus in kuhlere Raume, so daf3 
eine Oberhitzung der Gase vermieden ist. (D. R. P. 400373, 
K1. 10a,  vom 7. 11. 1922, ausg. 7. 8. 1924.) 

kernartig im Schwelgut angeordnet ist. - B 

C 

A 
bewegung des zwischen HeizkSrper und B 

dn. 

Louis Wilputte, New York. Liegender Regenerativkoksofea 
rnit senkrechten Heizziigen und rnit unter den Ofenkammern in 
deren Langerichtung verlaufenden Regeneratoren, die am Boden 
rnit einem Verteilungskanal fur die einstrijmende Luft oder die 
abziehenden Gase mittels in  bestimmter Weise verteilter Durch- 
brechungen in  Verbindung stehen, dad. gek., dai3 der  Vertei- 
lungskanal in der Langsrichtung unterteilt ist, und zwar in 
einen Ausladkanal (D3) fur die  abziehenden Gase und einen 
Kana1 (D4) zur Aufnahme eines Zuleitungsrohrs (H) fur  die zu 
erwarmende Luft - gegebenenfalls auch fur  Heizgas -, und 



dai3 die  zu den Regeneratorkammern fiihrenden Durchbrechun- 
gen bei den Auslafikanalen (D3) von der Mitte des Ofens nach 
nuDen, bei den Zuleitungsrohren (H) dagegen von aui3en nach 

1 

der Mitte des Ofens im Querschnitt abnehmen. - Dadurch wird 
stets die erforderliche Stromungsgeschwindigkeit ohne die Mog- 
lichkeit des Auftretens von Wirbelstromungen erreicht. (D. R. P. 
401 108, K1. 10a, vom 30. 9. 1920, Prior. V. St. A. 14. 6. 1917, 
ausg. 28. 8. 19'24.) dn. 

Hermann Traugott Padelt, Leipzig-SchleuDig. Kanalofen 
init mittelbarer Beheizung dureh an den Seitenwiinden liegende 
Heizkaniile, 1. dad. gek., daB die Heizkanale (c, ci) von lotrechten 
Luftumlaufrohren (h) durchdrungen werden, die a n  unter und 
iiber den Heizkammern liegende Luftkanale (1, mi) anschliei3en.- 

2. dad. gek., daD die lotrechten Luft- 
umlaufrohre (h. n) der ubereinander- 
liegenden Heizkanale mittels Durch- 
brechungen (1) im Zwischenmauer- 
werk mileinander verbunden sind. - 
3. dad. gek., daB die lotrechten Luft- 
umlaufrohre (n, nl) dicht neben- 
einanderstehend die Riickwand der 
iibereinanderliegenden Heizkanale bil- 
den. -- Zweck der Erfindung ist es. 
die Ubertragung der Warme von den 
Heizkanalen an das Brenngut zu ver- 
bessern. Die IIeizkanale wirken nicht 

nur rnit ihren Umschliei3ungsw&nden, sondern haben auch noch 
im Innern Heizflichen, welche einen lebhaften Luftumlauf her- 
beifiihren. Neu ist auch, daD die lotrechten Luftumlaufrohre 
der iibereinanderliegenden Heizkanale mittels Durchbrechun- 
gen im Zwischenmauerwerk miteinander verbunden sind. 
(D. R. P. 401 575, K1.80 c,  vom 8. 4. 1922, ausg. 8.9. 1924.) dn. 

Thyssen & Co., A.-G., Mulheim, Ruhr. Drehrohrofen. dessen 
Mittellagerung eine Querversehiebung ziiliiBt, dad. gek., daij 
genieinsam mil dem Ofen auch der  Antrieb fur seine Drehung 
querverschiebbar gelagert ist. - Auf die% Weise wird ein stets 
gleichbleibender Abstand zwischen Antriebsritzel und Zahn- 
kranz der Ofentrommel und damit ein einwandfreier Zahn- 
eingriff herbeigefiihrt. Zeichn. (D. R. P. 401 576, K1. 80 c, vom 
3. 8. 1923, ausg. 6. 9. 1924.) dn. 

W-oodall Duekham & Jones (1920) Ltd., London. Ringmuffel- 
ofen zur Durchfiihrung cheniischer Reaktionen, der eine um- 
laufende Plattform 0. dgl. enthalt, 1. dad. gek., dai3 zur Zu- 
fiihrung und Entleerung des Gutes zu und aus der vollstln- 
dig geschlossenen Muflel ohne Uffnung der lelzteren an sicli 
bekannte gasdichte Zufiihrungs- und Entleerunpvorrichtungen 
vorgeselien sind, mittels deren die Zufiihrung und Ent- 
leerung oliiie Uriterbrechung der Drehbewegung der Platt- 
form erfolgen kaim. - 2. dad. gek.. daD die Platt- 
forn: solchen Querschnitt hat, daB der Abstand ihrer Ober- 
flache von der Uecke der Muffel uber den ganzen Querschnit! 
im wesentlichen der  gleiche ist, so daD das auf der Oberflache 
ruheiide Gut durch Strahlung von der Muffeldecke nus gleich- 
fSrmig erliitzt wird. (D. R. P. 402 618, K1. 12 g, voin 
31. 12. 1921, ausg. 18. 9. 1924.) 

Zeichn. 
dn. 

Dr. C. Otto & Comp. G .  m. b. H., Dahlhausen, Ruhr. Unter- 
brenner-Regenerativ-Koksofen mit senkreehten Heizziigen nach 
Patent 397 850 dad. gek.? dai3 die Verteiluiig der Verbrennungs- 
luft, zweckmaDig fiir jede Heizwand getrennt, durch eine Rohr- 
leitung erfolgt, welche auDerhalb des Mauerwerks in den Be- 
eehkan&leii aiiaeordnet ist, und von welcher regelbare - I 

Verbindungen zu jedem 
Gitterwerksraum abzwei- 
gen. - Die Blechleitung is1 
rnit m bezeichnet; von die- 
ser Leitung zweigt f i r  jeden 
Gitterwerksraum ein Rohr n 
rnit einer Drosselklappe 
oder einem Schieber o ab, 
welch letztere Ieicht von 
a d e n  auf das genaueste 
eingestellt werden konnen. 
Die Rohre n miinden uh- n 
mittelbar in den untereu 
Teil der  Gitterwerksraume 
ein, um ein Ubertreten von 
Luft in einen nebenliegen- 
den Rnum zu verhindern; die 
oberen Teile der Rohre II 

n ury, m b I 
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konnen aus Schamotte hergestellt werden. Durch diese Neuerung 
ist eiii einfaches und sicheres Einstellen der  Luft fur jeden 
einzelnen Gitterwerksraum gewiihrleistet. (D. R. P. 402 609. K1. 
10a, %us. z. D. R. P. 397850, vom 18. 3. 1917, langste Dauer: 
3. 1. 1934, ausg. 19. 9. 1924.) dn. 

Dr. C. Otto & Comp., G .  m. b. H., Dahlhausen, Ruhr. 
Unterbrennei-Regenerativ-Koksofen mit senkreehten Heieziigen. 
Das Hauptpalent betrifft einen Unterbrenner-Regenerativ-Koks- 
ofen mit senkrechten Heizziigen, bei dem jeder Heizzug am 
unteren Ende aus einem Brenner Heizgas und aus einem neben 
jedem Brennerstein liegenden getrennten Gitterwerksraum vor- 
gewarmte Verbrennungsluft erhiilt, deren Mengen fur  jede 
Brennstelle von den begehbaren Fundamentgangen geregelt 
werden konnen. Dieser Ofen eignet sich, weil in  den Gas- 
zufuhrungsrohren nur eine geringe Erwarmung des Heiyases  
stattfindet, nur fur ziemlich heizkriiftige Gase wie z. B. die 
eigenen Destillationsgase der  Koksofen. Durch geschickte 
Rusnutzung des Raumes unter den Ofen und Heizwanden, be- 
sonders, wenn man die Gitterwerkskamniern erhiiht und 
schnialer baut, ist es nun moglich, auch noch fur  jeden Heizzug 
eine getrennte Gitterwerkskammer fur die Gasvorwbmung an- 
zuordnen. Ein solcher Ofen wiirde dann in der Hauptsache als 
Ofen fur Schwachgasbeheizung gedacht sein, aber ohne Beden- 
ken kann man auch Slarkgas durch einen solchen Gitterwerks- 
raum leiten, wenn man dafiir sorgt, daIj die Vorwarmung des 
Gases nicht zu hoch getrieben wird. Diese kann man auf ein- 
fache Weise dadurch erreichen, daD man bei Starkgasbetrieb 
die durch die Gasvorwlrmekammern streichende Abhitze ab- 
drosselt oder ganz abstellt und dafiir eine entsprechend groflere. 
Merige durch die Luftvorwarmekammern gehen IPDt. Zeichn. 
( I ) .  R. P. 402610, K1. 10a, Zus. z. D. R. P. 397850, voni 1. 4. 
1917, Iiiigste Dauer: 3. 1. 1934, ausg. 24. 9. 1924.) dn . 

Fiat Societa Anonima, Turin. Elektrischer Sehmelzofcn, bei 
dem die Beheizung des Schmelzgutes durch Warmestrahlung 
des vom elelitrischen Strom durchflossenen Deckengewolbes er- 
folgt, 1. dad. gek., daf3 die dem Deckengewolbe den Strom zufiih- 
renden Elektroden einstellbar eingerichtet sind, so daf3 der Ofen 
aui3er mit Widerstandsheizung auch rnit dieser in Gemeinschaft 
rriit Lichtbogenheizung betrieben werden kann. - 2. dad. gek., 
dai3 das stromleitende, in bekannter Weise aus Kohle, Graphit 
0. dgl. bestehende Deckengewolbe herausnehmbar eingerichtet 
ist. -- 3. dad. gek., dai3 das herausnehmbare Deckengewolbe lin- 
aenformig ausgebildet ist. - Durch eine derartige Beheizungsart 
kann d ie  Ofenhitze in bester Weise und mit einfachsten Mitteln 
geregelt werden. Es lie@ in der Hand der  Bedienung, je nach 
Beschaffenheit des Schmelzgutes und nach Verlauf des Schmelz 
vorganges den SchmelzprozeD rnit Widerstandsheizung oder auch 
neben dieser rnit Lichtbogenheizung durchzufiihren. Da die 
Warmeentwicklung des Licbtbogens die durch die  Widerstands- 



uberwindung des elektrischen Stromes her\. orgerufene Warrne 
bedeutend ubersteigt, so ist es durch vorliegende Anordnunp 
moglich, die  Ofentemperatur zunachst durch Lichtbogenheizung 
in kurzester Zeit auf die gewunschte Hohe zu steigern und dann 
den Schmelzprozeb rnit Widerstandsheizung zu Ende zu fiihren. 
Die linsenformige Gestalt des Gewolbes erhoht dessen Lebens- 
dauer in bedeutendem Mafje. Ferner gibt diese Gewolbeform die 
Moglichkeit, die wirksame Heizflache rnoglichst nahe an den 
Einsatz heranzubringen und dadurch die Warmeausstrahlung 
intensiv auf den Einsatz einwirken zu lassen. Diese Vorteile 
bleiben auch gewahrt, wenn nach Abnutzung der  einen Gewolbe- 
flache das Gewolbe herumgedreht wird. Zeichn. (D. R. P. 
402 637, K1. 21 h, vom 4. 1. 1922, ausg. 20. 9. 1924.) dn. 

Dr. C. Otto & Cornp. G .  m. b. H., Dahlhausen, Ruhr. Unter- 
brenner - Regenerativ - Koksofen rnit senkrechten Heizziigen, 
1. naeh Patent 397 850 dad. gek., dab jeder Gitterwerksraum (d) 

am unteren Ende sowohl 
rnit einem Luftsohlenkanal 
(e) als auch mit einem Ab- 
hitzesohlenkanal (f) verbun- 
den ist, und dafj die Ver- 
bindungsoffnungen getrennt 
reguliert werden konnen , 
- 2. dad. gek., dall die Re- 
gulierschieber (i, k )  durch 
eine gemeinsame Zugangs- 
offnung (1) bedient werden. 
- Durch diese Anordnung 
ist bei richtiger Benutzung 
eine gleichmabige Behei- 
zung der  ganzen Wandlache 
unbedingt gesichert. Dies 
war bei dem Ilauptpat. 
nicht der  Fall, weil hier 
keine getrennte Regulie- 
rung fur die zuzufiihrende 
Luft und abzufiihrende Ab- 
hitze vorgesehen war. (D. 
R. P. 402611, K1. 10a ,  Zus. 

L. I). R. P. 397850, vom 11. 1. 1918, langste Dauer 3. 1. 1934, 
ausg. 24. 9. 1924.) dn. 

Vereiliigte Chemisrhe Werke 8.4. und Paul Groehe, 
Charlottenburg. Elektrischer Tiegelofen rnit stab- oder rohren- 
formigen oder auf Staben oder Rohren aufgebrachten Wider- 
standen 1. dad. gek., dai3 die Liinge des Ofenraumes etwa dop- 
pelt so groB wie die Breite gewahlt ist urid die Widerstande 
durch Rohre oder Platten geschiitzt sind, so dai3 sie nahe an den 
Tiegel herangebracht werden konnen, wodurch eine Beheizung 
der  Stirnseiten entbehrlich wird.- 2. dad. gek., dab die drehbaren 
Schutzrohre (d’) mit den Durchfiihrungsrohren (d) gleichen 

Durchrnesser haben, so dai3 jederzeit Schutzrohre (d’) mit Heiz- 
stab gegen durch den ganzen Ofenraum hindurchgehende Rohre 
(9) ohne Heizstab ausgewechselt werden konnen. - Bei Tiegel- 
ofen fur Tiegel rnit runden, gleichseitig-viereckigem oder ahn- 
lichen Querschnitten mufjten die Widerstande senkrecht oder 
beinahe senkrecht (schrag) um den Tiegel herumgestellt werden, 
urn sie in ihrer ganzen Lange an die Tiegelwandung zu bringen. 
Widerstande in senkrechter Lage werden durch die aufsteigende 
Warme ungleich, d. h. oben mehr als unten, erwarmt, entwickeln 
dadurch an dieser Stelle selbst eine hohere Temperatur als an 
ihrem unteren Ende und brennen infolgedessen leicht durch. 
Ihr  Eigengewicht wirkt dabei noch ungiinstig mit. Widerstande 
in wagerechter Lage bedingen bei den bisherigen Tiegelformen 

um den Tiegel von allen Seiten gleichmiiBig zu beheizen, immer 
ein Kreuzen der Widersthde, wobei aul3erdem bei runden 
Tiegeln stets nur ein kleiner Teil, namlich die Mitte der Wider- 
stande, dicht an den Tiegel herangebracht werden kann. An 
den Kreuzungsstellen treten auch hier wieder ungleichmaBige 
Erwarmungen der  Widerstande neben sonstigen Schwierigkeiten 
ein. Diese Obelstande werden durch die Erfindung beseitigt. 
(D. R. P. 402 785, K1. 21  h, vom 15. 10. 1990, ausg. 19. 9. 1924.) 

dn. 

Dr. C. Otto BE Comp. G. m. b. H., Dahlhausen, Ruhr. Unter- 
breaner-Regenerativkoksofen rnit senkrechten Heizziigen narli 
Patent 397850 und rnit einer 
in die begehbaren Fundament- 
g h g e  miindenden Luftzufuhr 
fur jeden einzelnen Gitter- 
werksraum dad. gek., daB 
jede Luftzufuhr aus einem 
mit Schlitzoffnung (1) ver- 
sehenen Rohr (n) besteht, 
auf dem eine ebenfalls mit 
einem Schlitz versehene Muffe 
(ni) drehbar und verstellbar 
angeordnet ist, die sowohl 
den Weehsel wie die Ein- 
stellung des Luftbedarfs fur 
jede Lufteinrittsstelle ge- 
stattet. - Bei dem Ofen nach 
dem Zusatz fallt das Vertei- 
teilungsrohr rnit der  Luftein- 
labklappe fort, und die ein- 
zelnen Woke miinden un- 
mittelbar in den Begehraum 
unterhalb der Decke, die  den 
Ofen tragt. Diese Rohre er-- 
halten regelbare Lufteintritts- 
offnungen besonderer Art, die 
bei jeder Urnstellung in der 
Beheizungseinrichtuiig geoffnet oder geschlossen werden. 
(I). R. P. 403 039, K1. 10 a, Zus. z. Pat. 397 850, vom 21. 1. 192?, 
langste Dauer 3. 1. 1934, aus. 26. 9. 1924.) 

Adam Helmer Pehrson, Stockholm. Fur metallurgische 
Zwecke dienender elektriseher, kreisender oder schwingender 
Ofen, mit durch die Seitenwande gesteckten Heizelektroden, 
bei dem die  eine Seitenwand mit einer mit dem Ofen gleich- 
xhsigen Trommel von kleinerem Durchmesser verbunden ist, 
1. dad. gek., da13 beide in bekannter Weise rnit dem Ofen beweg- 
liche Seitenwande mit Trommeln (4, 5) verbunden sind, in 
denen die Vorbehandlung z. B. die Vorwarmung, die  Vor- 
reduktion usw., des Gutes vor der  Einfuhrung in den elektri- 
schen Ofen bzw. die Vorwarmung von Reduktionsmitteln, z. B. 
Kohle, oder anderen zur Ausfiihrung des Ofenprozesfes 

dn. 

iiiitigen Mabnahmen stattfinden. - 2. dad. gek., dafj die 
Tronimeln stellenweise erweitert sind, so dafj in 
ihnen griib?re zur Ausfuhrung besonderer Reaktionen zweck- 
mafjige Kammern gebildet werden. - In dieser Anlage wird 
Eisen in folgender Weise erzeugt. Die Erzbeschickung wird 
ohne Kohlenzusatz in die Trommel 7 eingefiihrt, wo sie vorge- 
wlrmt und der  Drehung der  Anlage zufolge der  Vorreduktions- 
kammer 6 allmahlich zugefiihrt wird. In dieser Kammer wird 
das Erz der Wirkung von Kohlenoxyd ausgesetzt, wodurch eine 
Vorreduktion, d. h. eine Entnahme eines Teils seines Sauer- 
stoffgehalts, erfolgt. \‘on dieser Kammer gelangt das redu- 
zierte Erz durch den Kragen 5 in den elektrischen Ofen 1, wo 
es mit durch den Kragen 4 eingefuhrter Kohle vermischt und 
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der Reduktionsvorgang abgeschlossen wird. Das ausreduzierte 
geschmolzene Eisen und die Schlacke werden von Zeit zu Zeit 
entfernt. Bei dem Reduktionsvorgang in dem elektrischen 
Ofen 1 wird dasjenige Kohlenoxyd erzeugt, das bei der  Vor- 
reduktion in der Vorreduktionskammer 6 zur Verwendung 
kommt; bei dieser Vorreduktion wird so vie1 Warme erzeugt, 
dai3 dieselbe zusammen rnit der  durch das Gas selbst mitge- 
brachten WQrnie den Bedarf a n  WLirme in der Kammer 6 deckt. 
Das in dem Gase nach der Vorreduktion zuruckbleibende 
Kohlenoxyd wird in  der Vorwarmetrommel 7 vollstandig ver- 
brannt; falls aber diese Gasmenge zum Vorwarmen nicht ge- 
nugen wurde, kann ein zweckmabiger Brennstoff z. B. durch 
das Rohr 18 eingefiihrt werden. (D. R. P. 403 566, K1. 40 c, vom 
11. 4. 1922, Prior. Schweden 12. 4. 1921, ausg. 30. 9. 1924.) dn. 

Dr.-Ing. Edmund Roser, Miilheim, Ruhr. Antrieb fur Dreh- 
rohrofen, 1. dad. gek., daB die Drehrichtung des Ofens wahrend 
des Betriebes kiirzere oder langere Zeit wechselt. - 2. dad. 
gek., dai3 die jedesmalige Ruckwartsdrehung wesentlich k u n e r  
als die  vorherige Vorwartsdrehung ist. - 3. dad. gek., da13 die 
Ruckwartsdrehung beschleunigt erfolgt. - Um beim Betrieb 
von Drehrohrofen Zuni Schwelen usw. zu vermeiden, dab die 
Kohlen im Innern des Ofens sich von Zeit zu Zeit stauen oder 
a n  den Austragvorrichtungen Storungen eintreten, wird die 
Drehrichtung des Ofens umkehrbar gemacht. Die dnderung der 
Drehrichtung wird durch Einschaltung eines Wendegetriebes 
rnit einem oder mehreren Vorgelegen in den Antrieb des Ofens 
oder auch durch Umpolen des Antriebsmotors des Ofens enielt.  
(D. R. P. 403711, K1. 10a, vorn 5. 10. 1923, ausg. 2. 10. 1924.) dn. 

Pfiilziache Chamotte- und Thon-Werke (Sehiffer II. Kircher) 
A.-G., Griinstadt a. Rh. m d  Otto Straek, Gut Hausleiten b. Horbe- 
ring, Oberbayern. Besatzstein fur  Winderhitzer 0. dgl. mit mehre- 
ren engen Durchgtingen f u r  die Heizgase dad. gek., daB iiber 
den a19 regelmai3iges Vieleck ausgebildeten Querschnitt des 
Steins die Durchgange regelmabig so verteilt sind, daB die Stein- 
stLirke zwischen den Durchgtingen iiberall annahernd gleich ist, 
und daB durch eine Aussparung a n  der  Kopfseite des Steins eine 
seitliche Verbindung aller Durchgange untereinander hergestellt 
wird, und dai3 in bekannter Weise Vorspriinge und dazu passende 
Vertiefungen a n  den Endfliichen angebracht sind, um ein seit- 
liches Verschieben der Steine zu verhindern. - Das Verhaltnis der  
Heizflache zur Steinmasse ist hier ein besonders giinstiges. 
Zeichn. (D. R. P. 400197, K1. 18a,  vom 3. 8. 1923, ausg. 14. 8. 
1924, vgl. C.  1924 I1 1969.) 

Max Liebseher, Meii3en a. d. Elbe. BesehiekungsvorrichtunK 
fur Ringofen versieht die Heizlocher des Ringofens in  ganz 
gleichmafiigen Zeitabstanden mit einer ganz bestimmten Menge 
Brennstoff. Die bekannten mechanischen Beschickungsvorrich- 
tungen arbeiten nur gut, wenn sie mit sogenannter Ringofen- 
kohle beschickt werden. Sobald ein griil3eres Stuck in den Be- 
schicker kommt, treten Storungen auf. Bei dem neuen Be- 
schicker ist ein Brechwerk angebracht, welches alle vorkom- 
menden groaen Kohlenstucke bricht. Der  Beschicker kann in- 
folgedessen auch sogenannte Industriebriketts verarbeiten. 
Zeichn. (D. R. P. 4111 577, KI. 80 c, vom 10. 7. 1923, ausg. 8. 9. 
1924.) dn. 

dn. 

Siemens & Halske, 8.-G., Siemensstadt b. Berlin, Effinder 
Otto Ronitz, Charlottenburg. Elektrodeneinfiihrung und 
-abdielitung fur elektrisehe (Ifen, insbesondere Drehofen. 
Zweck der Erfindung ist, die Abdichtung moglichst einfach 
und wirksam zu gestalten und auch eine rasche Anstuckung 
neuer Elektroden zu gewahrleisten. Die Elektrode wird 
von zwei Rohren umschlossen. Das aui3ere davon ist mit 
dem Ofen entweder fest oder, wenn es sich um einen Dreh- 
ofen handelt, mittel- oder unmittelbar durch eine Stopfbuchse 
drehbar verbunden. Das innere Rohr ist mittels einer Stopf- 
buchse gegen das luBere abgedichtet und in diesem ver- 
schiebbar. Am Ende dieses Rohres ist die Elektrode zweck-- 
maBig mit einer Klemmutter befestigt. Diese ist innerhalb eines 
an dem Rohrende angesetzten VerschIuBstuckes angeordnet, das 
mittels eines in einfacher Weise entfernbaren Deckels raseh 
zuganglich gemacht werden kann. Zeichn. (D. R. P. 403075, 
K1. 11 a. vom 27. 2. 1923, ausg. 24. 10. 1924.) dn. 

Allgemeine Elektricitiits - Gesellsehaft, Berlin: Verfahren 
und Vorriehtung ziir selbsttatigen Regulierung von Gliih- und 
Harteofen, dad. gek., daB durch d ie  bei Erreichung des Um- 
wandlungspunktes eines von dem zu behandelnden Gliihgute 
unabhiingigen Materials von bestimmten ferromagnetischen 
Eigenschaften auftretende Strukturanderungen die magnetische 
Induktion eines vom Heizstrom unabliangigen Transformators 
eine Anderung erfahrt, 
die zur Betatigung einer 
Anzeigevorrichtung oder 
einer Reguliervorrich- 
tung fur die Heizung t' 
des Ofens benutzt wird. 
- In der Figur be- 
zeichnet (a) den Ofen, 
dessen Heizeinrichtung 
durch die  Spule (0) an- 
gedeutet wird. Die Re- 
gulierung des Heiz- 
stromes erfoigt bei (p). 
Die Ein- und Ausschal- 
tung erfolgt durch 
den Hauptschalter (q), 
der sowohl den Heiz- 
strom des Ofens, wie 
anch den Priniarstrom der Reguliereinrichtung unterbricht. 
Dieser letztere liegt als Primarwicklung (b) des  Hilfstransfor- 
mators um den aus einem Material mit bestimmten ferromagne- 
tischen Eigenschaften bestehenden Kern (r). Die sekundare 
Wicklung (c) fuhrt zum Relais (s), welches den Heizstrom des 
Ofens unterbricht, sobald der  Kern des Hilftransformators seine 
magnetische Eigenschaft bei einer bestimmten Temperatur ver- 
loren hat. Geht nach Ausschalten des Heizstromes die Tem- 
peratur des Ofens zuruck und treten damit die  magnetischen 
Eigenschaften des Kernes wieder in Erscheinung, so wird da- 
durch das  Relais betatigt und der  Heizstrom des Ofens einge- 
schaltet. Fur  6fen rnit groi3erer Schaltleistung wird a n  Stelle 
des Relais (s) zunachsi ein Zwischenrelais verwendet. Da die 
Umwandlungspunkte des ferromagnetischen Materials stark von 
den Legierungssatzen des Eisens abhangig sind, hat man durch 
die Wahl des entsprechenden Kernes die Moglichkeit, eine be- 
stimmte Temperatur des Ofens einzustellen. (D. R. P. 401302, 
K1. 18 c, vom 8. 7. 1922, ausg. 1. 9. 1924.) dn 

August Putsch, Wanne i. W. BodenverschluS fur Koksofen 
mit stehender Kammer, bei dem unter der 
Kammer eine ausschwenkbare Rutsche ge- 
lagert ist, dad. gek., daB vor der Ablauf- 
kante an der Rutsche (b) eine Sternwalze 
(d) gelagert ist. - Bei Einstellung der 
Rutsche auf dem richtigen Gleitwinkel 
rutscht der Koks auf ihr  herab \or die 
Stenwalze. Diese fuhrt, sobald sie in Um- 
drehung versetzt wird, eine gleichmafiige 
Verieilung und regelmaBige Entnahme des 
Kokses herbei. (D. R. P. 403078. K1. 26a, 
vom 4. 6. 1920, ausg. 27. 9. 1924.) dn. 

Dipl. - Ing. Michael Drees, Elvingen, 
Luxemburg. Rohrenrekuperator mit neben- 
einanderliegenden Gas- und Luftkanalen, 
dad. gek., daB die Rohren sechskantig und 
wabenartig zu einem festen Gefuge vergittert 
sind, derart, daB wechselnd geneigte Flachen 
sich zu zickzackartigen Doppelwanden vereinigen. - Der Doppel- 
rohrenrekuperator ertragt besser Temperaturschwankungen und 
Belastungen, hohere Gaspressung und Erschiitterungen. Neben 
der Rekuperativwirkung kann in  einem solchen Warmespeicher 
gleichzeitig eine Art Regenerativvomarmung vorgesehen wer- 
den, indem einzelne Luft- oder Gaswege abwechselnd umge- 
schaltet werden. (D. R. P. 403216, K1. 24c. vom 18. 2. 1922, 
ausg. 23. 9. 1924.) dn. 

Anreigevorrich- 
tung fur das Driieken von Koksofen, 1. dad. gek., daR an den 
beiden Langsseiten der Batterie ein um ein Kopfende derselben 

Dr.-Ing. Heinrich Koppers, Essen, Ruhr. 
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herumgefuhrtes endloses Doppelseil lauft, das mit dem Koks. 
flihrungsschild auf der Koksseite fest verbunden und an dem in 
gleicher Hohe am gleichlaufenden Trum auf der  Maschinenseite 
der Batterie eine Signalscheibe angebracht ist, die durch ihre 
jeweilige Stellung den zu druckenden Ofen kenntlich macht. - 
2., dab das Seil einen Stromleiter enthalt, welcher durch aus 
einer der vorhandenen Starkstromleitungen entnommenen 
Schwachstrom gespeist wird, und der rnit einer an der  Signal- 
scheibe angebrachten Gluhlampe in Verbindung steht, wobei 
durch Kontaktgebung am Koksfuhrungsschild der  Stromkreis 
geschlossen und die Lampe zum Aufleuchten gebracht werden 
kann. - 3., daD ein gesonderter, dem Doppelseil parallel laufen- 
der, nicht geschlossener Stromkreis angeordnet ist, in welchen 
auf der  Maschinenseite in Abstanden Gluhlampen ortsfest ein- 
geschaltet sind, und der mit einem Kontakt am Koksfiihrungs- 
schild mittels einer Schleifleitung in  Verbindung steht, so dai3 
durch Kontaktgebung samtliche Birnen gleichzeitig zum Auf- 
leuchten gebracht werden. - 4., durch die Einschaltung einer 
Kontrollampe am Koksfuhrungsschild in den Stromkreis. - 
Die Erfindung betriff t eine Vorrichtung, die es ermoglichen SOH, 
fur die beim Entleeren einer Ofenkammer auf beiden Seiten der 
Koksofenbatterie vor sich gehenden Verrichtungen durch ein 
optisches Signal die erforderliche Verbindung zwischen den die 
Koksausdruckmaschine bedienenden Arbeitern und den auf der 
Koksseite der Batterie mit dem Abnehmen der  Tiir und dem 
Ansetzen der Koksfiihrungsschilder fur den Kokskuchen be- 
schaftigten Leuten henustellen. Zeichn. (D. R. P. 403 504, 
K1. 10 a, vom 25. 10. 1923, ausg. 29. 9. 1924.) dn. 

Emile Braeq-Laurent, Paris. Ruhrwerkanordnung rnit auben- 
liegendem Antrieb fur Rostofen mit schraubenformiger Herd- 
sohle, uber die die Ruhrarme unter Schaufelbewegung vor- 
geschoben werden, dad. gek., dab der  Motor (8) 
und Antrieb fur die die Schaufelbewegungen bewirkenden 
gleichzeitigen Winkeldrehungen und Auf- und Niederbewegun- 
gen der  Ruhrwerkwelle (1) auf einer drehbaren Plattform (5) 
des Ofens sich befinden und die beiden Bewegungsarten von 

einer gemeinsalnen Zwischenwelle abgenommen werden, wah- 
rend durch die gleichzeitig erfolgende Drehung der  Plattform 
(5) die Ruhrwerkwelle (1) entsprechend der Steigung der Herd- 
sohle auf- und abwarts verschoben wird, in dem Sinne, dab die 
Anfangs- und die  Endstellungen der  Ruhrflugel bei ihren 
Winkeldrehungen stindig vorschreiten. Weitere Anspr. u. 
Zeichn. (D. R. P. 403565, K1. 40a, vom 14. 2. 1922, ausg. 
2. 10. 1924.) dn. 

Gottfried Kiirber, Schwerin (Mecklbg.) : Treppenrost rnit 
Wasserkiihlung, besteht in einer Verbesserung des Luftzutritts 
zu dem auf den Roststufen liegenden Brennstoff sowir: einem 
Mittel zur Regelung dieses Luftzutritts in  Anpassung an den 
jeweils beuutzbaren Brennstofi. Es werden zwei voneinander 
unabhangige wassergekiihlte Treppenroste mit besonders ge- 

Eormten Hohlstlben verwendet, von denen der eine beweglich 
und gegen den anderen in der Weise verstellbar ist, daD Rost- 
stufen niit regelbarern Spalt gebildet werden. Zeichn. (D. R. P. 
400263, K1. 24f, vom 2. 10. 1923, ausg. 6. 8. 1924.) dn. 

Walther & Cie. Akt.-Ges., Koln-Dellbruck. Unterwind- 
wanderrost mit langsliegenden, auf Quertragern aufgereihten 
Roststaben, bei welchem die Luft den im Rostband gebildeten 
beweglichen Windkammern von beiden Seiten des Rostes zu- 
stromt, dad. gek., dab die  Windkammern des Rostbandes mit 
geschlossenen, am hinteren Rostende selbsttatig aufklappenden 
Boden versehen sind. - Hierdurch wird ein Durchfallen von 
Brennmaterial in die Windkammern des Rostbandes und eine 
Zerstorung desselben verhindert. Zeichn. (D. R. P. 400 808, 
K1. 24f, vom 14. 3. 1939, ausg. 22. 8. 1924.) 

Paul Thomann, Schwiebus (Mark). 

dn.  

Hehlrost niit hin und 
her verschiebbaren Rostkorpern nach Pat. 399 631, dad. gek., 
daD nur eine Seitenwand der Mulde auf den1 Boden beweglicli 
gelagert, die andere dagegen mit dem letzteren fest verbunden 
ist. - Dadurch ist es moglich, mit einem einzigen Modell fur  
die Rostkorper auszukommen und trotzdem schadliche Abwei- 
chungen der beweglichen Yeitenwande aus der normalen Lage 
zu vermeiden und eine sichere Abdichtung der Rostspalten zu 
erreichen: Zeichn. (D. €I. P. 402 548, K1. 24f, Zus. z. D. R. P. 
399631, vom 15. 1. 1924, langste Dauer 9. 11. 1940, ausg. 22. 9. 
1924.) dn. 

Deutsche Babcock 8i Wilcox Dampfkessel-Werke Akt.-Ges., 
Oberhausen (Rhld.). Treppenrost mit langsversehieblichen 
innerbalb einer Rostzone verschieden hohen Rostkorpern, 
1. dad. gek., dab die mittleren Rostkorper einer Zone langer 
sind als die aufienliegenden der gleichen Zone. - 2. dad. gek., 
dab zwischen den die Rostkorper tragenden Stangen und den 
Rostkorpern Einlagen verschiedener Hohe angebracht sind. - 
Dadurch wird gegeniiber den aus neben- und ubereinander- 
liegenden langsverschieblichen Rostkorpern bestehenden Ro- 
sten, bei denen der starkere Abbrand an den Seiten durch 
Verringerung der  LufteinlaDquerschnitte der seitlichen Korper 
verringert wird, der Vorteil erzielt, dab auch an den Seiten 
der wolle freie Rostquerschnitt aufrechterhalten und damit die 
Brennstoffschichthohe und Leistungsfahigkeit des Rostes erhoht 
werden kann. Zeichn. (D. R. P. 403217, K1. 24f, vom 2. 11. 
1922, ausg. 25. 9. 1924.) dn. 

Heinrich Wedertz, Dusseldorf. Unterwindwanderrost rnit 
innerer Windkammer und Zonenunterteilung, dad. gek., dat3 
innerhalb des endlosen Rostbandes am Beschickungsende des 
Rostes ein Unterwindgeblase in unmittelbarer Verbindung mit 
einer nach dem hinteren Rostende hin sich verjungenden Wind- 
kammer angeordnet ist, oberhalb der in jeder Rostzone als 
Trennwlnde gegen den Rost mehrere von der Rostmitte nach 
den beiden Seiten treppenstufenartig abfallend rnit Zwischen- 
raum verlegte Platten eingebaut sind, die den Rostdurchfall in 
getrennte Sammelriiume leiten. Weitere Anspr. u. Zeichn. 
(D. R. P. 403218, K1. 24f, vom 9. 10. 1923, ausg. 30. 9. 1924.) dri. 

James William Petterd, Caulfield b. Melbourne und Lanec- 
lot James Watson, St. Kilda b. Melbourne, Austral. Rost mit 
auf drehbaren Achsen gelagerten, aus Hohlscheiben zusammen- 
gesetzten Walzen, dad. gek., daD der Umfangsteil jedes Walzen- 
teiles gewolbten Querschnitt hat und mit der normal zur Achse 
geteilten Nabe durch Speichen verbunden ist. - Die Roste sind 
derart ausgestaltet, daB sich die Walzen in seitlicher Richtung 
frei ausdehnen konnen. Andernfalls wurden sich die Walzen 
unter dem EinfluB der Hitze der Feuerung verziehen und eine 
mehr oder weniger gekriimmte Form annehmen, so daB eine 
Wake die freie Drehung der benachbarten Walzen behindern 
wiirde. Zeichn. (D. R. P. 403668, KI. 24f, vom 15. 5. 1923, ausg. 
am 7. 10. 1924.) dn. 

Jolianaes Vervoort, Essen (Ruhr). Klopfvorriehtung Zuni 
Reinigen von Wanderrosten, dad. gek., dab ein oder mehrerp 
Hammer in einem an einem endlosen Zugglied beweglichen 
Gestell angebracht sind, das durch seine abwechselnde Kupp- 
lung mit einer der Halften des Zuggliedes mit Hilfe einer Um- 
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steuervorrichtung hin und her bewegt wird und mittels eines 
Zahntriebes und einer festliegenden Zahnstange eine Klopfbe- 
wegung der Hammer bewirkt. Zeichn. (D. R. P. 403 669, K1. 24 f, 
vom 2. 4. 1922, ausg. 2. 10. 1924.) 

~ ~~ 

~~ 

~ - 

dn. 

Deutsehe Babcock & Wileox-Dampfkessel-Werke Akt.-Ges., 
Oberhausen (Rhld.). Treppenrost rnit zwischen festen Rost- 
stufen-oruppen wagerecht verschiebbaren Roststufengruppen, 
dad. gek., dai3 die Rostplatten der beweglichen Stufengruppen 
ilach dem Feuerraum zu geneigt sind, so dai3 bei der Ruck- 
wartsbewegung dieser Stufengruppen die auf den Rostplatten 
lagernde Masse abgleitet. - Dies hat den Zweck, den auf der 
Rostflache sich niedersetzenden Sand von sandhaltigen Brenn- 
stoffen von den Rostplatteii zu entfernen und die Durchtritts- 
bffnungen fiir den Lufteintritt reinzuhalten, so dai3 die Gefahr 
des Erstickens des Feuers vermindert wird. Zeichn. (D. R. P. 
403887, K1. 24f, vom 2. 11. 1922, ausg. 9. 10. 1924.) dn. 

Robert Yatocka, Nestomitz (Tschechoslowakei). Walzenrost 
mit zwischen je zwei Walzen liegenden, aus einzelnen Teilen 
zusammengesetxten Zwischenkorpern, die unterhalb der oberen 
Tangentialebene der Waken liegen, dad. gek., dai3 die Zwischen- 
rostplatten mit Abstufungen ineinandergreifen und mittels eines 
geschlossenen Biigels lose auf ein gemeinsames Verbindungs- 
glied aufgeschoben sind, so dai3 sie eine begrenzte Ausschlag- 
rniiglichkeit in allen Richtungen haben. - Aufgabe dieser Stege 
zwischen zwei Walzen ist es, den Brennstoff derart von einer 
Walze auf die andere zu iiberfuhren, daB einerseits die Forde- 
rung des Brennstoffes nicht behindert wird, anderseits zwischen 
der Walze und dem Steg moglichst wenig BrennstofT durchfallt. 
Zeichn. (D. R. P. 404 101, K1.24 f, vom 17.9.1922, Prior. Tschecho- 
slowakei 30. 8. 1922, ausg. 11. 10. 1924.) dn. 

Christian Karg, Ratingen. Unterwindwanderrost mit aus- 
wechselbaren Roststaben, gek. durch zwischen je zwei R a t -  
stabtrager einzuschiebende Rahmen, in denen ubereinander- 
greifende, quer in der Feuerung liegende Roststabe durch her- 
ausnehmbare Stabe gehalten werden. - Dadurch ist es mog- 
lich, die der Hitze ausgesetzten Roststabe bei Moglichkeit be- 
quemer Auswechselung kurz und leicht zu halten und gleich- 
zeitig fur den Untenvind einen moglichst freien Eintritt zu ge- 
winnen. Zeichn. (D. R. P. 404102, K1. 24f, vom 7. 10. 1923, 
ausg. 15. 10. 1924.) dn. 

N. F. Nissen, Mannheini. Luftzufiihrender Sehlarkenstauer 
fiir Wanderroste nach D. R. P. 398883 stellt eine besondere 
Eimichtung zur Regelung der Luflzufuhr zu den Staukorpern 
dar. Zeichn. (D. R. P. 401 012, K1. 24 f, Zus. z. D. R. P. 398883, 
vom 29. 6. 1923, langste Daner 28. 6. 1941, ausg. 25. 8. 1924.) dn. 

Hans Koeh, Dietikon b. Zurich, Schweiz. Zerstiiuber- 
brenner fiir fliissigen Brennstoff, rnit einer in einem Gehanse 
um eine senkrechte Achse umlaufenden Scheibe, welcher der 

Brennstoff aus einer oder 
mehreren Zuleitungen zu- 
gefuhrt wird, wobei zum 
Ableiten des abgespritzten 

o Brennstoffes zur Verbren- 
nungsstelle eine Uffnung im 
Gehause vorgesehen ist, 
dad. gek., dai3 vor der Ge- 
hauseofhung ein mit einer 
tangentid oder alnniihernd 
tangential gerichteten Ab- 
lenliplatte versehener Schie- 
ber (7) angebracht ist. - 

Die Erfindnng betriftt einen Zerstauberbrenner fur flussige 
Brennstoffe, insbesondere solche, die Unreinheiten enthalten 
oder schwerflussig sind. Durch Verstellen des Schiebers wird 
die Grode der Austrittsohung und damit die Menge des aus- 
tretenden Brennstoff es geandert, ohne daB aber der austretende 
Brennstoff aus der Richtung abgelenkt wird, in welcher er von 
der Scheibe abspritzt. (D. R. P. 402545, K1. 24b, vom 20. 5. 
1923, ausg. 18, 9. 1924.) dn. 
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Albert Visse, Paris. Brennerkopf fur Gasheizbreaner, 
dad. gek., daB auf die Miindung des Mischrohres eine Tulle (1) 
aufgesetzt ist, die zwei Ein- 
sltze (5. 6) aus feuerfestem I+ 

.- 
~ ~. 

Stoff iknimmt, welche zahl- 
reiche senkrechte Kanale von 
geringem Durchmesser aufwei- 
sen und durch ein metallisches, 
engmaschiges Gewebe (7) von- 
einander getrennt sind. - 
Der verbesserte Brennerkop! 
ermoglicht eine vollstandige Virbrennung des Gases und ergibt 
darnm einen sehr guten Wirkungsgrad. (D. R. P. 401834, 
K1. 4g, vom 29. 3. 1923, ausg. 11. 9. 1924.) dn. 

Bader & Salau, Dusseldorf. Gasbrenner rnit Einfuhrung 
von Tangentialstromen in das Mischgehause, dad. gek., dai3 ein 
einwegiges schneckengangartiges Zufuhrungsgehause (A) rnit 
den abzweigenden Tangentialstrbmen entsprechender Quer- 
schnittsverminderung den Mischzylinder (B) umschliei3t. - 

‘A 

Dadurch, dai3 sich der Querschnitt des einwegigen Einfiihrungs- 
kanals entsprechend der Anzahl der beschickten Querschnitte 
vejungt, werden Druckverluste und Wirbelungen vermieden. 
(D. R. P. 402646, K1. 24c, vom 10. 12. 1922, ausg. 23. 7. 1924.) 

dn. 

Karl Hetzel, Berlin, und Richard Herrfurth, Nenkolln. Qas- 
brenner mit geschlitzter Diise und einem zu dieser einstellbaren 
Regelungskorper, dad. gek., daB die Duse in eine kegelige Boh- 
rung des drehbaren Mischrohres eingeschraubt und durch am 
Gaszufuhrungsrohr sitzenden Nocken gegen Drehung gesichert 
ist. - Die im praktischen Gebrauch befindlichen Brenner- 
systeme weism mechanische Luftregulierung auf, d. h. die Off- 
nung der Luf tzufiihrung wird verkleinert bzw. vergroi3ert. Diese 
Anordnung hat den Nachteil, daD des ofteren ein Durchschlagen 
der Flamme erfolgt. Bei Verwendung der Gasmisch-Regulier- 
diise ist ein Durchschlagen der Flamme ausgeschlossen Zeichn. 
(D. R. P. 403370, K1. 4g, vom 17. 11. 1922, ausg. 30. 9. 1924.) 

dn. 

Gersckweiler Elektrische Zentrale 6. m. b. H., Giengen 
a. Br.: Verfahren zur Wiedergewinnung der Abgaswarme von 
Kesselleuerungen u. dgl., dad. gek., dai3 den Rauchgasen Wasser- 
dampf oder Wasser bis zur Sattigung zugefuhrt und die Wasser- 
dampfe durch nachfolgende Unterkiihlung der Rauchgase 
niedergeschlagen werden, indem diese entweder uber Kuhl- 
elemente, z. B. von entsprechend kaltem Wasser durchflossene 
Rauchgasvorwarmer oder durch einen in die Zuge einge- 
spritzten Kaltwassernebel 0. dgl,., geleitet werden. - Die Er- 
findung hat den Zweck, bei Kesseln u. dgl. Anlagen die Wieder- 
gewinnung der in den Abgasen noch vorhandenen Warme in 
weitgehenderem MaBe zu ermoglichen, als dies bei den ub- 
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lichen Betriebsverfahren, z. B. mit normalen Rauchgasvor . 
warmern, moglich ist. (D. R. P. 402274, K1. 13b,  vom 29. 5. 
1923, ausg. 13. 9. 1924.) dn. 

Percy Mather, London. Kesseleinmauerung, betrifft Ein- 
mauerungen fur  stehende Verdampfungskessel, die in uberein- 
anderliegenden Abschnitten auf beliebige Warmegrade erhitzt 
werden sollen, wie z. B. fur Destillierkessel fur  Erdol usw. 
Gema6 der  Erfindung wird die  Einmauerung solcher Kessel rnit 
einer Reihe ringformiger, ubereinander um den zylindrischen 
Kesselmantel laufender Heizzuge versehen, d ie  auf der einen 
Seite je rnit einer von mehreren iibereinanderliegenden Ver- 
brennungskammern und auf der  gegenuberliegenden Seite rnit 
einem gemeinsamen senkrechten Abzugskanal verbunden sind, 
so daB die Heizgase den Kesselmantel in zwei getrennten 
Stromen auf beiden Seiten umziehen und ihn so ringsum gleich- 
ma6ig beheizen. Die dffnungen fur den Austritt der Gase aus 
den ringformigen Heizziigen in den senkrechten Abzugskanal 
werden rnit Regelschiebern ausgestattet. Anspr. u. Zeichn. 
(D. R. P. 403219, K1. 24k, vom 7. 7. 1922, ausg. 26. 9. 
1924.) dn. 

Franz Rauch, Arnstadt i. Thur. Speisewasserrohr fiir 
Danipfkessel, 1. dad. gek., daB es mit einem druckfesten Glas- 
rohr ausgekleidet ist, um ein Ansetzen von Kesselstein zu ver- 
huten. - 2. dad. gek., dai3 die Glasrohrauskleidung sich nur in  
dem Teil des zweiteiligen Speiserohres befindet, in dem der 
Wasserstand des Kessels zwischea dem hochsten und nied- 
rigsten Stand schwankt. - Durch Einsetzen der  Glasrohre 
wird ein Kessebteinansatz vermieden. Damit keine freie 
Stelle zwischen der Wandung des Eisenrohres und dem Glas- 
mantel entsteht, wird zwischen diese noch eine Dichtungsmassc 
angegossen, z. B. Wasserglas, damit ein starres Ganzes entsteht 
und ein Zerspringen der Glasrohre unmoglich ist. Zeichn. 
(D. R. P. 402 283, K1. 13 b, vorn 20. 9. 1923, ausg. 16. 9. 1924.) dn. 

Gerschweiler Elektrische Centrale G. m. b. H., Giengen 
a. Brenz. Verfahren zum Vorwarmen der Verbrennungsluft fur  
Kesselleuerungen bei Dampfanlagen, in  denen ein Reserve- 
kessel als Warmespeicher (HeiBwasserspeicher) dient. dad. 
gek., da6 die fur den in Betrieb gehaltenen Kessel (a) bestimmte 
Verbrennungsluft in der Weise durch die  Ziige des durch 
Zwischen- oder Abdampf beheizten Economisers (d) des als 

f 

HeiBwasserspeicher dienenden Kessels (b) gefuhrt wird, da5 
die  kalte Luft mit diesem Kessel nicht in Beruhrung kommt. - 
Der Economiser, der  zu diesem Zweck von Wasser entleert sein 
muB, wird in bekannter Weise rnit Zwischen- oder Abdampf 
geheizt. Der Economiser dient also als Warmeaustausch- 
apparat in umgekehrtem Sinne wie in normalem Betrieb; er ist 
hierzu, wie eine einfache Nachrechnung ergibt, ohne weiteres 
imstande. (D. R. P. 403555, K1. 24k, vom 11. 1. 1923, ausg. 
2. 10. 1924.) dn. 

[ Zeitschrift firr 
angewandte Chemie _ _  

Wilhelm OeIverberg, Mainz. Vorrichtung z u r  HeiSwasser- 
erseugung fiir Dampfkesselspeisung unter Ausnutsung der 
Kuhlwarme von Gaserzeugern kennzeichnet sich dadurch, daB 
ein besonders warmes Nutzwasser gewonnen wird, indem Kuhl- 
wasser durch als Rohre ausgebildete Versteiiungsanker der 
Ciaserzeuger gefuhrt und dann den HeiBwasserverbrauchs- 
stellen, wie Generatorenberieselug oder Dampfkesseln, zuge- 
leitet wird. Diese Einrichtung ermiiglicht eine merkliche Brenn. 
stoflersparnis bei den Generatoren oder Dampfkesseln. Wo es 
sich um Abwarmedampfkessel mit reiner Beheizung durch die 
Rauchgase der  Ofenanlage handelt, steigt die gewinnbare Lei- 
stung entsprechend der besonders hohen Speisewassertempe- 
ratur. Zeichn. (D. R. P. 403 886, K1. 24 e, vorn 20. 8. 1922, ausg. 
9. 10. 1924.) dn. 

William Henry Owen, London. Luftvorwiirmer, ist ein mit- 
tels Rauchgase beheizler zweistufiger Lufterhitzer, der oberhalb 
der Rauchkammern vorgesehen ist, und bei dem die vorzuwiir.. 
mende LuIt zunachst in der oberen Abteilung des Vorwarmers 
angewarrnt wird, worauf ein Teil der angewarmten Luft durch 
das untere Abteil des Vorwarmers zwischen den Rauchkam- 
inern unmittelbar an der Kesselstirnwand entlang oberhalb der 
Roste in die Feuerung gefuhrt wird, waihrend der restliche Teil 
der Luft unmittelbar vom oberen Abteil des Vorwarmers aus 
durch von den den erstgenannten Luftstrom fuhrenden Kanalen 
getrennt liegende Luftkanale unter den Rost gefuhrt wird. 
Der Luftvorwarmer besteht aus  einer gro5eren Anzahl senk- 
recht gefuhrter Rauchrohre und wird mittels einer wagerechten 
Trennwand in die beiden erwahnten Abteilungen unterteiIt. 
Zeichn. (D. R. P. 403949, K1. 24k, vom 20. 5. 1922, ausg. 9. 10. 
1924.) dn. 

Hans Vogt, Stuttgart : Troekenkammer, insbes. snm 
Troeknen von Holz, durch die die Trockenluft hindurchgeleitet 
wird; 1. dad. gek., da5  an den beiden Langswanden, schrag 
nach dem Innern der Kammer gerichtete, bis zum Holzstapel 
reichende Ablenkbret- 
ter oder durchlaufende 
Ablenkwande (e) zur 
Fuhrung des hei’i3en 
Trockenluftstromes an- 
bracht sind, die durch 
seitliche, in der  Llngs- 
richtung schrag ge- 
stellte, wechselseitig 
gegeneinander ver- 
setzte Leitbretter (I) 
zwischen Langswand 
und zugehoriger Ab- 
lenkwand (e) unter- 
brochen sind. - 2. dad. ..... 
Bodenecken auf der 
gek., daB in die beiden 
ganzen Kammerlange Luitverteilungskanale (g) eingebaut sind, 
die mit seitlichen Offnungen zum Ausstromen von Heizluft in 
die Trockenkammer versehen sind. - Die Erfindung bezweckt, 
die Trockenluft zu zwingen, ihre Richtung mehrfach zu andern 
und wiederholt, in Schlangenlinie, durch den Holzstapel hin- 
durchzustreichen, anstatt an ihm vorbeizugehen, und auf diese 
Weise mit der gleichen Warmemenge eine gleichma5igere und 
wirksamere Trocknung zu erzielen als bisher. (D. R. P. 395 0 8 ,  
K1. 82 a, vom 10. 2. 1922, ausg. 4. 8. 1924.) 

Stuttgart - Unterturkh’eim. 
staueinriehtung bei Trockentrommeh, dad. gek., daD die  Stau- 

die Austrittsoffnung der 
Trommel eingepai3ten a 

Segment (e) bcsteht. 
welches auf der  An- 
triebswelle ( f )  der Trom- 
me1 verdrehbar angecrd- 
net ist. - Die Einrich- 
tung wird angewendet, 
um die Zeit, in  welcher 

Trommel sich befindet, 
entsprechend dem Feuchtigkeitsgehalt zu verandern. 
4001211 K1. 82a. vom 24. 2. 1923, ausg. 13. 8. 1924.) dn. 

dn. 
Daimler - Motoren - Gesellschaft, 

wand aus einem in d Ab0.I. F; 
C 

f i  .. , A: 
das Trockengut in  der d , ./,.. 

(D. R. Y. 
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Edmund Altenkireh, Fredersdorf, Ostbahn. Verfahren zum 
huatausehen der Warme von Fliissigkeiten oder fliissigkeits- 
haltigen Stotfen unter Verwendung zweier Reihen von Behaltern, 
von denen der Inhalt der einen abzukuhlen, der Inhalt der  ande- 
ren zu erwarmen ist, und wobei aus der abzukuhlenden Fliissig- 
keit Dampfe entwickelt und in der zu erwarmenden Flussigkeit 
niedergeschlagen werden, 1. dad. gek., daD die Behllterreihen 
dera.rt miteinander verbunden werden, da8 ein abzukiihlender 
I%ehilter mil den zu erwarmenden Behaltern nacheinander, vom 
warmsten angefangen bis zu immer kalteren absteigend, in Ver- 
bindung gesetzt wird. - 2. dad. gek., daB die zu erwarmenden 
bzw. abzukuhlenden Massen durch die versehiedenen Behalter 
zirkulieren, zwischen denen Druckausgleich stattfinden soll, so 
daO die Behalter selbst an dem Warmeaustausch nicht teil- 
nehmen. - Dadurch soll der Warmeaustausch durch Verdamp- 
iuug und Kondensation so ausgestaltet werden, daD er nach Art 
des Gegenstromwarmeaustausches einen fast vollkommenen 
Temperatunvechsel bei beliebig niedrigen Temperaturdiffe- 
renzen gestattet, auch iiber einen groderen Temperaturbereich 
hinweg. Dies wird dadurch erreicht, dad zwei Reihen von Be- 
haltern zum Druckausgleich miteinander gebracht werden, und 
zwar werden die Behllter rnit abzukuhlendem Inhalt nachein- 
ander mit den Behaltern, deren Inhalt zu erwlrmen ist, zurn 
Druckausgleich gebracht, zunachst rnit dem der  Temperatur und 
dem Druck nach am nachsten stehenden, also wlrmsten Behalter, 
dann mit dern nachst kalteren und so weiter. Zeichn. (D. R. P. 
400 136, I<]. 17 f ,  v. 1G. 6. 1920, ausg. 16. 8. 1920, vgl. C. 1924 I1 
1839.) dn. 

Otto Srhniidt, Zurich (Schweiz) : Verfahren und Einrieh- 
tung zur Riiekgewinnung der Wiirme, welche in den in  Troeken- 
einriehtungen fur Papier, Zellstoff u. dgl. sieh bildenden Dampf- 
sahwaden enthalten ist, dad. gek., dad den Dampfschwaden 
moglichst nahe ihrer Entstehungsstelle, z. B. zwischen den 
Trockenzylindern einer Papiermaschine, durch Niederschlagen 
einer Warmeaustauschstelle Warme entzogen und der noch 
iiicht kondensierte Teil durch Absaugen entfernt wird. - Um 
die Verdiinnung der Dampfschwaden mit zuviel Luft zu ver- 
meiden, wird ihiien moglichst nahe ihrer Entstehungsstelln 
Warme entzogen und dadurch ein Teil derselben bereits an 
der betreffenden Warmeaustauschstelle niedergeschlagen, so 
daD nur noch der nicht kondensierte Teil durch Absaugen aus 
der Trockeneinrichtung zu entfernen ist. Weitere Patentanspr. 
u. Zeichn. (D. R. P. 401 936, K1. 55d, vom 22. 1. 1924, 
ausg. 11. 9. 1924.) dn. 

Zimmermann & Weyel, G .  m. b. H., Ludwigshafen a. Rh. 
Wiirmeaustauseher rnit runder oder polygonaler Anordnuhg, bei 
dem je eine Scheidewand mit Mitteloffnung aber  umfanglichen 
Abbchlud gegen den Mantel abwechselt rnit j e  einer geschlos- 
senen Scheidewand, die  am Umfang des  Mantels einen DurchlaD 
bildet, und bei dem in der Mitte des Rohrbiindels einzelne Rohre 
weggelassen sind, dad. gek., dad die Mitte des Rohrbundels in 
solchem Umfang von Rohren befreit ist, daD die Geschwindigkeit 
der  durchstromenden Fliissigkeit a n  den Stellen des mittleren 
Richtungsaechsels nicht groDer wird als die  in den Zufuhrungs- 
stutzen herrschende, nach MaDgabe der zulassigen Druckver- 
luste der stromenden Fliissigkeit errechnete Geschwindigkeit. - 
Zweck der Erfindung ist, einerseits den Flussigkeitswiderstand 
zu verringern und anderseits die Kuhlwirkung zu erhohen. Die 
Fliissigkeit umspult die Rohren vorwiegend im Querstrom, und 
ihr Durchgang durch die Mitteloffnungen der Scheidewande ist 
nicht durch Rohre gehindert. Zeichn. (D. R. P. 402 945, K1. 17 f, 
Lon1 18. 5. 1920, ausg. 22. 9. 1924.) dn. 

Hugo Seidler, Berlin-Steglitz. Heizvorriehtuirg fur mittel- 
here Beheizung unter Benutzung eines Olbades, dad. gek., daR 
cin Teil der durch die 1Va.rmeausdehnung vergroeerten dlmenge 
nus den1 Heizkorper (H) in einen gesonderten Rehalter (D) 
iibertritt, wobei die hierin befindliche Luft zusammengepredt 
wird und als Ausgleichsluftkissen dient. - In sinngemader 
Weise kann die  vorliegende Bauart fur alle moglichen Ver- 
wendungszwecke. z. R. an Tauchsiedern in Badewannen, Back- 

und Dorrvorrichtungen u. dgl. Verwendung finden, wobei die 
Art der  Erhitzung, ob auf elektrischem Wege oder durch Ver- 

brennungswarme, gleichgiiltig ist. 
vom 15. 7. 1923, ausg. 26. 9. 1924.) 

(D. R. P. 403010, Iil. 341 
dn. 

Power Specialty Company, New York. Wiirmeaustausch- 
roRiChtUng, insbesondere zum Vorwarmen von Wasser oder 
Uberhitzen von Dampf, bestehend aus wagerechten, mil uber- 
geschobenen Rippenkorpern versehenen Rohren, dad. gek., daD 
die Rohre (5) vermittels Platten (7) in senkrechten Stiitzwbden 

(1, 2, 16) derart gelagert sind, daD sich die Rohre unabhangig 
voneinander relativ zu den Stutzwbden verschieben konnen und 
mitsamt ihrer rippenformigen Ummantelung durch die Offnun- 
gen der  Stiitzwande herausgezogen werden konnen. (D. R. P. 
403 379, K1. 13 b, vom 14. 4. 1923, ausg. 27. 9. 1924.) dn. 

Peter Udelhoven, Koln-Kalk. Heizungskessel fiir Braun- 
kohlenbrikette, dessen Wassermantel in den Innenraum radial 
hineinragende wassergefiillte Vorspriinge tragt, dad. gek., dai3 
die inneren Enden der hohlen Vorspriinge einen mittleren Fiill- 
schacht abgrenzen, in dem der von oben zugefiihrte Brennstoff 
sich zu eiuer Brennstoffsaule aufschichtet, d ie  alIseitig von den 
zwischen den Vorspriingen aufsteigenden Flammgasen, denen 
in bekannter Weise oberhalb des Rostes Sekundarluft zugefuhrt 
werden kann, bestrichen wird. Weitere Anspr. u. Zeichn. (D. R. 
P. 403562, Kl. 36c, rom 28. 9. 1923, ausg. 29. 9. 1924.) dn. 

11. A ppa r ate. 
2. Analytisehe Priif- und MeSapparate. 

Asliaiiia-Werke A.-G. vorm. Centralwerkstatt Dessau und 
Carl Bamberg-Priedenau, Berlin-Friedenau: Gemischregler oder 
Gasdruekregler, dad. gek., dad der sinkende oder steigende 
Druck in den Druckleitungen oder in einer Druckleitung zur 
Bewegung eines von einer Druckfliissigkeit oder einem Druck- 
gas  durchstromten Rohr dient und das aus dem Rohr ausstr6- 
mende Druckgas einen Servomotor betatigt, der die Druck- 
regelung, z. B. durch Verstellen einer Drosselklappe 0. dgl. 
bewirkt. - Die vorliegende Erfindung vermeidet die Benutzung 
elektrischer Energie und die Verwendung von schwierig zu 
unterhaltenden elektrischen Schaltern. Weitere Patentanspr. 
u. Zeichn. (D. R. P. 392135, K1. 4c, vom 8. 3. 1923, 
ausg. 4. 9. 1924.) dn. 

Badisebe Anilin- &z Soda-Pabrik, Ludwigshafen a. R., Er- 
finder Dr. Paul Gmelin, Mannheim. Verfahren zur fortlaufen- 
den Messung von kondensierbaren Gasen und Diimpfen in  Gau- 
gemisehen. wobei der Gasstrom durch zwei Paare parallel ge- 
schalteter Drosselstellen geleitet und zaischen dem einen 
nrosselstellpaar von dem zu messenden Bestandteile befreit 
wird, dad. gek., daD diese Befreiung durch Kondensation er- 
folgt. - Anwendung findet das vorliegende Verfahren bei der 
Kondensation von Wasserdampf rnit Wasserkuhlung oder von 
Amnioniak mit Kaltebadern. (D. R. P. 399775, K1. 421, vom 
1.2. 1. 3923, ausg. 29. 7. 1924, vgl. C. 1924 IT 1723.) dn. 
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Dr. August Nagel, Stuttgart: BrennstoffmeSvorricbtung nil' 
MeSbehalter und Zwischenbehalter, bei der ein Scha m m e r  in1 
Zwischenbehalter den Zu- und Abflub des Medbehalters sleut.rt 
und ein Schwimmer in1 NIeBbehalter die Steuerung regel!, 

1. dad. gek., daB zum 
Zwecke der Einleitung 

des M d h  Lrganges bei 
gelrericiii MeD- wie 
auch Zwischenbehalter 
der Steuerschieber (a) 
mit einern besonderen 
Steuerungshahn (g) 
ausgerustet ist, der 
bei Tiefstlage des 
Schwimmers (1) im 
MeDraum (b) durch 
diesen Schwimmer in 
eine solche Lage be- 
wegt wird, daf3, ob- 
gleich der  Steuer- 
schieber (a) auf Ab- 
schlud des Zulaufs (h) 
zum MeDbehalter ein- 
gestellt ist, der Zulauf 
dennoch offen steht 
und der Zwischenbe- 
halter (c) daher erst- 
malig gefullt wird. - 
2. dad. gek., dai3 der  
Hebel des Steuerungs- 
hahnes (g) unter Fe- 
derwirkung steht und 
bei der ihm durch 
den Schwimmer (1) 
aufgezwungenen Lage 
den Schieber (a) ver- 

ankert, so dab dessen Umstellung durch den Auftrieb des 
infolgedessen zuruckgehaltenen Schwimmers (i) des Zwischen- 
behalters plotzlich erfolgt. - Durch diese Einrichtung ist ohne 
besonderes Zutun selbsttatig die Ingangsetzung der Mei3vor- 
richtung moglich. (D. R. P. 401 255, K1. 42 el vom 6. 2. 1923, 
ausg. 1. 9. 1924.) 

James Trevelyan Fox und Arthur Jennens Malone, New- 
castle-on-Tyne (England). Fernthermometer, bei dem ein eine 
Fliissigkeit entlialtender und der zu messenden Temperatur am- 
gesetzter Hohlzylinder rnit einem mit der Aulenluft in Ver- 
bindung steheiiden und Queeksilber enthaltenden Behalter 
durch eine Rohrleitung verbunden ist. Die Erfindung unter- 
scheidet sich yon bekannten Vorrichtungen dadurch, dab die 
jeweilig an der Stelle des Behalters herrschende Temperatur 
an einem entfernt liegenden Orte angezeigt wird und nicht nur 
ein Warnungszeichen erfolgt, wenn die Temperatur sich ober- 
halb oder unterhalb eines Grenzwertes befindet. Ebenfalli 
hangen die angezeigten Werte nicht vom Schliesen elektrischer 
Stromkreise ab, sondern von der Druckdifferenz zwischen einer 
Quecksilbersaule in einem Rohr, das in den die Fliissigkeit ent- 
haltenden Behalter eintaucht, und deni atmospharischen Druck 
Zeichn. (D. R.  P. 401665, Kl. 74b, vom 4. 30. 1923, Prior. 
17. 3. 1923, ausg. 9. 9. 1924.) 

dn . 

dn. 

Emil EisenbeiS, Perlen b. Luzern, Schweiz. Flussigkeits- 
messer mit einem Melgefal und Schwimmer, dessen Bewegung 
mittels hydraulischen Krafteinschalters den Zu- und Ablauf 
steuert, dad. gek., dab die Kolbenstange unmittelbar mit einem 
den Ablauf regelnden Schwenkrohr verbunden ist. - Das hat 
den Vorteil, dafl auch die Verschmutzung der  zu messenden 
Fliissigkeit auf die Arbeitsweise, d. h. also d ie  Messung und 
Ableitung, keinen nachteiligen Einflui3 hat. Die Einrichtung 
eignet sich daher zu Messungen von Schlamm- und Abwassern, 
fur  welche die bekannten Vorrichtungen zu empfindlich sind. 
Zeichn. (D. R. P. 402 556, K1. 42 e, vom 21. 7. 1923, ausg. 20. 9. 
1924.) dn. 

Dr. August Nagel, Stuttgart: Fliissigkcitsmesser rnit MeS- 
gelaS und einem das AuslaD- und EinlaBveniil rnittels Kipp- 
spannwerk steuernden Schwirnmer, gek. durch folgende Ein- 

1 ichtung: Die zu dem Kippspannwerk gehorenden Teile sinc! 
in einem im MeBgefai3 hangenden und vom Schwimmer um- 
gebenen Behalter untergebracht, durch den das Einlafirohr so 
gefiihrt ist, dad sich Einlad- und Auslaufventil in an sich be- 
kannter Weise gegeniiberliegen, und der den Einlad- und den 
Ausladventilkegel bildende Teil wird durch einen den Behalter 
untergreifenden Eiigel bewegt. Weitere Patentanspr. u. Zeichn. 
(D. R. P. 402756, K1. 42% vom 12. 10. 1923, ausg, 20. 9. 
1924.) dn. 

Andre Gage, St. Quen, Seine. Flussigkeitsstandglas rnit 
Beleuehtungseinrichtung, welches zur Ablesung die  Beobachtung 
der Austrittspunkte einer bestimmten Reihe von Lichtstrahlen 
ermoglicht, gek. durch Durchlab- und Fuhrungsmittel fur 
die Lichtstrahlen, welche die durch das Wasserstandsglas 
tretenden Lichtstrahlen je nach dem Stande der  Flussigkeit ver- 
schieden brechen und nur die vom Wasser gebrochenen Licht- 
strahlen von aui3en sichtbar machen. - Man kann den Grund- 
gedanken unter anderm auch zum Aufschreiben des Wasserstan- 
des benutzen, und m a r  entweder auf photographischem Wege 
oder mit Hilfe von Selenzellen. Schliedlich kann man den Grund- 
gedanken noch fur ein Warnungssignal benntzen, das  den 
Mange1 oder den Uberflud a n  Wasser anzeigt. Weitere Anspr. 
u. Zeichn. (D. R. P. 402 962, K1. 42 c, rom 26. 2. 1924. ausg. 22. 9. 
1924.) dn. 

Vesta Apparate- und Metallwarenfabrik G .  m. b. H., Berlin. 
Gasdruckregler rnit Membramsteuerung, bei welchem der  
Niederdruckraum durch eine seitlich durchbohrte Scheidewand 
in eine Membranabteilung und eine Ventilabteilung zerlegt ist, 
welche durch einen mittels beweglicher Kugeln verschlossenen 
Kanal mit der  AuDenluft verbunden ist gemaf3 Patent 389 981, 
1. dad. gek.. dab die Kugeln in einem besonderen, von a u h n  
herausnehmbaren Einsatz liegen. - 2. dad. gek., dai3 der Eiflsafz 
im unteren und oberen Teile dicht, im mittleren aber  mit SpieI 
in der Wanduiig des Kanals eingesetzt ist, wobei der  Verbin- 
dungskanal rnit der auDeren Kammer des  Membrangehauses i n  
den Zwischenraum zwischen Wandung und Einsatz milndet. - 
Die Erfindung betriflt eine Verbesserung des in dem Patent 
389 981 beechriebenen Gasdruckreglers, bei welchem der Nieder- 
druckraum durch eine seitlich durchbohrte Scheidewand in eine 
Membranabteilung und eine Ventilabteilung zerlegt ist, welch 
letztere mittels einee von unten nach oben fuhrenden Kanals, 
der durch bewegliche Kugeln verschlossen ist, mit der  A d e n -  
luft verbunden ist. Die Verbesserung bezweckt, die Heraus- 
nahme der Kugeln aus dem Kanal zwecks Reinigung oder Am- 
wechslung der Kugeln zu erleichtern. Zeichn. (D. R. P. 402 987, 
K1. 4c, Zus. z. Pat. 389981, vom 25. 4. 1923, langste Dauer: 15. 
12. 1939, ausg. 27. 9. 1924.) dn. 

G. Kromsehroder, A.-G., Osnabruck. Gasmesser mit sehwin- 
genden Glocken und Fliissigkeitsabdichtung, dad. gek., daf3 der 
Gasmesser durch einen wagerechten Zwischenboden mit zwei 
durch die Kurbelwelle durchbrochenen Aufbauten, eine senk- 
rechte Wand und zwei auf der letzteren senkrecht s tehmde 
Wande mit Aufbauten in funf Gasraume geteilt ist, und dafj die  
Mefiglocken an den letzterwahnten, W a d e n  etwa in mittlerer 
HGhe zwischen Unterboden und Zwischenboden gelagert sind, 
derart, dafl beide Achsen in einer Linie liegen, dai3 die Lager- 
bocke gegen eine an den letzterwahnten Wanden befestigte 
Leiste angeschraubt sind. und dai3 die Mefiglocken mitsamt der  
Lagerung nach Losen der Befestigungsschrauben entfernt wer- 
den konnen. - Die vorliegende Erfindung stellt eine Verbesse- 
rung der Gasmesser, bei denen die bei trockenen Gasmessern 
iiblichen Membranen durch auf und a b  bewegte oder schwin- 
gende ausgewuchtete Glocken mit Flussigkeitsdichtung ersetzt 
werden, dar. Weitere Patentanspr. u. Zeichn. (D. R. P. 
403090, K1. 42 el Tom 9. 3. 1924, ausg. 83. 9. 1924.) dn. 

Dr. Stephan Loffler, Charlottenburg: Einriehtung zur Be- 
stimmung des Flussigkeitsstandes in HoehdruekgefiiSen im 
Betriebszustand, dad. gek., daf3 das HochdruckgeYaf3 zwecks Be- 
stimmung seiner Fiillung durch die  an sich zu gleichartigen 
Zwecken bekannte Wagungsmethode rnit seinen nachgiebig an- 
zuordnenden Zu- und Ableitungen als Teil einer Waage, insbes. 
einer Pendelwaage, ausgebildet wird und entsprechend beweg- 



lich eingerichtet ist. - Die Veriinderung des Fliissigkeitsstan- 
des wird so in genauer Weise angezeigt, ohne daB der  Be- 
triebszustand in irgendeiner Weise beriihrt wird. Zeichn. (D. 
R. P. 403287, K1. 42c, vom 15. 7. ?a%, ausg. 30. 7. 1924.) dn. 

Sieniens & Halske, A.-G., Siemensstadt bei Berlin, Erfinder 
Dr.-Ing. M. Moeller, Berlin : Fernanzeigevorriehtung fur Baro- 
meter, Manometer und andere MeOinstrumente, die mit einer be- 
weglichen Quecksilbersaule arbeiten, welehe einen in  ihrer Lings- 
richtung liegenden elektrischen Widerstand kurzschlielt, dad. 
gek., daB der elektrische Widerstand aus einer Legierung des 
Platins, vonugsweise aus Platin-Iridium, besteht. - Platin- 
Iridium ist deshalb vorteilhafter als reines Platin, weil es 
harter ist und daher infolge der besseren Steifigkeit weniger 
Unterstiitzungen innerhalb des Rohres braucht. Auch andere 
Metalle verbessern die bei der Erfindung in Frage kommendeii 
Eigenschaften des Platins in ahnlicher, wenn auch nicht so 
vollkommener Weise wie Iridium. (D. R. P. 403 304, K1. 74 b, 
vom 13. 6. 1523, ausg. 29. 9. 1924.) dn. 

Johannes Groth und Martin Groth, Meiendorf, Post Alt- 
rahlstedt, Bez. Hamburg. Thermometer, welches bei kre iehung 
einer bestimmten Temperatur einen elektrischen Sienalstrom- 

kreis sehlielt, und bei weichem ein 
von Queaksilber getragener Bisen- 
kern in  den Bereieh einer Spule 
eintreten kann und hierbei einen 
Signalstromkreis schlielt, 1. dad. 
gek., daf3 beim Eintritt des Eisen- 
kerns (k) in den Bereich der  dau- 
ernd von einem Strom idurch- 
flossenen Spule (a) der  magnetisch 
gewordene Eisenkern (k) einen 
Anker (b) anzieht, der den Signal- 
stromkreis mit einem zweiten 
Elektromagneten (0) schlieBt, wel- 
cher den Anker (b) unbekiimmert 
um die Lage des den StromschluB 
einleitenden Eisenkerns (k) fest- 
halt. - 2. dad. gek., daB die Haupt- 
spule (a), der Anker (b) und der 
Nebenmagnet (c) auf einer ver- 
schiebbaren Unterlage (d) angeord- 
net sind, damit dieselben auf be- 
liebige Temperaturanmigen einge- 
stellt werden konnen. - Die Er- 
findung bezieht sich auf sogenannte 
Alarmthermometeu, welche bei 
Erreichunc einer bestimmten Tem- 

peratur eine elektrische Alarm- :der Signaleinrichtung in 
Tatigkeit setzen. (D. R. P. 403 305. K1. 74 b. vom 27. 11. 1923. 
iusg. 30. 9. 1924.) dn. 

Edward Geisler Herbert, Manchester, Engl. Verfahren und 
Vorrichtung zur Bestimmung der Harte von Metallen und an- 
deren Materialien, dad. gek., daB ein Probierkorper zwecks Be- 
wirkung einer voriibergehenden oder dauernden ortlichen De- 
formation ohne Gleitbewegung auf der Oberflache dieses 
Materials gerollt wird, dessen Harte durch Beobachtung der  
unbeeinflufiten Bewegung des Probierkorpers gemessen wird. 
- Es ist durch Versuche gefunden worden, daB ein bestimmtes 
Verhaltnis zwischen der Schwingungsperiode des Pendels, 
welches auf einem gegebenen Material ruht, und der Harte 
dieses Materials besteht, und daB infolgedessen durch Vergbich 
der verschiedenen Zeitdauer fur eine gegebene Anzahl von 
Schwingungen bei verschiedenen Materialien (oder der Schwin- 
gungszahl in einer bestimmten Zeit) eine sehr einfache untl 
miihelose Hartebestimmung ermoglicht ist. Zeichn. (D. R. P. 
403 742, K1. 42 k, vom 23. 2. 1923, ausg. 7. 10. 1924). dn. 

Luxsehe Industriewerke A.-G., Ludwigshafen a. Rh., und AIbert 
Kretzler, Mannheim-Waldhof. Leistungsmzeiger fur Venturi- 
Wassermesser mit KurrenscheibenubertriLgung nach Pat. 402 807, 
dad, gek., daB das von der Kurvenscheibe beeinfluBJe Gewicht 
aus einem zwischen zwei senkrechten Schienen gefiihrten Wagen 
besteht, dessen Schnurzug auf eine auf drehbarer Welle sitzende 

Rolle aufwindbar ist, auf welcher Welle eine zweite auswechsel- 
bare Rolle sitzt, welche die Geschwindigkeit der von ihr be- 
wegten Anzeige- oder Aufzeichnungsmittel bestimmt. - Die Er- 
findung betrifft einen Leistungsanzeiger fur Venturi-Wasser- 
messer der durch Patent 402807 geschutzten Art, bei dem die  
Bewegung eines vom Druckunterschiede im Venturirohr beein- 
flufiten Schwimrners durch Vermittlung einer Kurvenscheibe auf 
ein Registrier- und Zeigerwerk iibertragen wird und aobei  die 
Kurvenscheibe unmittelbar auf ein senkrecht gefiihrtes Ge- 
wicht einwirkt, das durch eine Fadenlenkung einen Schreibstift 
oder einen Zeiger verstellt. Nach der Erfindung erfahrt die 
letztere Einrichtung eine besondere, den Apparat verfeinernde 
weitere Ausgestaltung und Verbesserung. Zeichn. (D. R. P. 
403 803, K1. 42 e., Zus. z. D. R. P. 402 807, langste Dauer 11. 2. 
1940, ausg. 8. 10. 1924.) dn . 

Horace N. Paekard, Milwaukee (Wise., V. St. A.). Gasdruck- 
regler, besonders fur Gasheizwertmesser, denen das Gas stets 
unter dem ungefahren Druck der Aufienatmosphare zugefuhrt 
werden SOU, rnit einem hinter einer Verengung der  Gas- 
leitung ins Freie fuhrenden Abzweigstutzen, dad. gek., daf3 die  
Verengerung der Gasleitung aus einer Lochscheibe besteht, 
der Abzweigstutzeii weit ist und dem Gasaustritt kein Hinder- 
nis entgegensetzt. Zeichn. (D. R. P. 4038.18, K1. 4c, vom 
28.4.1024, Prior. V. St. A. 28.1.1921, ausg. 8.10.1924.) 

Ill. Spezielle chemische Technologie. 
5. Wasser, Kesselwasser, Abwrsser. 

Otto Engisch, Oldenfelde b. Hamburg. Vorrichtung zum Ent- 
hgrten und Entgasen von Kesselspeisewasser, arbeitet rnit un- 
miltelbarer Einleitung von Dampf in Wasser und besitzt 
Schwimmerregelung fur den DampfzufluB. Das Neue der Er- 
findung besteht darin, daB der  Dampf durch in Wasser tauchende 
Ileizplattenelemente zugefiihrt wird, die am unteren Ende mit 
Dampfaustrittsoffnungen versehen sind und daB der Schwim- 
mer in einer durch eine Oberfallwand abgetrennten seitlichen 
Kammer angeordnet ist, derart, daD er nicht allein den Dampf- 
zufluB, sondern auch den ZufluB des Rohwassers zu einem seit- 
lich angeordneten Sammelraum und Mischvonvarmer regelt. 
Zeichn. (D. R. P. 402 277, K1. 13 b, vom 2. 12. 1922, ausg. 15. 9. 
1924.) dn. 

dn. 

E. Posseyer Abwasser- und Wasserreinigungs-G. m. b. H., 
Essen-Bredeney. Einriehtung zur  Entfernung von Klarsehlamm 
aus Klarbehaltern mittels zweier um eine gemeinsame Achse 

sich drehender Saugriissel, dad. gek., dafi der eine Saugriissel 
durch die hohle Achse rnit einer oberen Schlammabfuhrung (c) 
und der andere rnit einer unteren Schlammabfiihrung (d) in 
Verbindung stehen. - Sehr verbessert wird die Betriebssicher- 
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heit dadurch, daB bei gleichzeitig arbeitenden Riihrarmen jeder 
derselben zweckrnaaig mit einer besonderen Pumpe und mit 
einer besonderen Leitung verbunden ist. (D. R. P. 403176, 
K1. 85 c, vom 1. 4. 1923, ausg. 27. 9. 1924.) dn. 

I Aus Vereinen und Versamrnlungen. I 
Oktobertagung der Versuchs- und Lehranstalt fur 

Brauerei in Berlin am 6. u. 7. Okt. 1924. 
42. Generalversammlung des Vereins. 

Wach der Eroffnung der Versammlung durch Kommerzienrat 
h: n o b 1 a u c h erstattete Prof. H a y d u c k den Jahresbericht. 
Auf die Ausbildung der Brauereiingenieure ubergehend fiihrte er 
aus, daB der Studiengang nunmehr ein vollakademischer ge- 
worden sei; trotzdem geniige er den Anforderungen doch noch 
nicht, es wird gefordert, dat3 die Studierenden auf Grund des 
Studiums an der Anstalt den Doktorgrad erlangen. Was die  Aus- 
bildung selbst anbelangt, so betonte Prof. H a y d u c k , dai3 nach 
wie vor der erfahrene Praktiker das ausschlaggebende Wort in 
der Brauerei zu sprechen habe; einen sogenannten G a m g s -  
cheniiker auszubilden halte er fur einen Fehler, er berief sich 
dabei auf den Standpunkt einer prominenten Personlichkeit der 
chemischen GroBiudustrie, der stets erklarte, die chemische In- 
dustrie braucht Chemiker, die das allgemeine naturwissenschaft- 
liche Gebiet der Chemie, Physik usw. vollkommen beherrschen 
und zum wissenschaftlichen Denken und Arbeiten erzogen wor- 
den seien, auf dieser Grundlage entwickle sich das praktische 
Konnen dann spater von selbst. Wenn also die Garungsgewerbe 
Chemiker benotigten, dann wurden sie in ausreichender Zahl zur 
Verfugung stehen; einem gut durchgebildeten Chemiker wird es 
ein leichtes sein, sich die fur  die Betriebskontrolle und wissen- 
schaftliche Arbeit in  der Brauerei notwendigen Spezialkenntnisse 
in kurzer Zeit anzueignen. Wir mussen, so fahrt H a y  d u c k 
fort, im vollakademischen Ausbildungsgang den technischen Lei- 
ter der Brauerei heranbilden, der schon auf Grund seiner Praxis 
die Fahigkeiten besitzt, einen Betrieb zu fiihren. Diesen dann 
rnit den erforderlichen naturwissenschaftlichen und Spezialkennt- 
nissen bis znr Erlangung des akademisehen Abschlusses aus- 
zuriisten ist unsere vornehmste Aufgabe. - Von den weiteren 
Ausfiihrungen H a y d u c k s waren besonders bemerkenswert 
diejenigen uber den Wiederaufbau der  Rohstoffabteilung und 
der Gersten- und Hopfenkulturstation. Hier soll das Haupt- 
gewicht nicht mehr in erster Linie auf Stickstoffbestimmungen 
in der  Gerste gelegt werden. Es soll versucht werden, in die 
gerstenbauende Landwirtschaft selbst einzudringen. Wir rniissen 
uns dariiber klar sein. daB unsere Brauwissenschaft vollig in der 
Luft schwebt, so lange u n s  die Voraussetzungen, unter denen die 
Gerste gewachsen ist, nicht bekannt sind. Was nutzen die Aus- 
sprachen uber die Vermiilzung der heurigen Gerste, was niitzen 
Untersuchungen uber Metall- und EiweiBtriibungen, wenn wir 
nicht wissen, unter welchen Bedingungen der Dungung, der Wit- 
terung, der Pflege, der Bodenbearbeitung usw. die Gerste ge- 
wonnen ist. Wenn es erst gelungen sein wird, das Brauerei- 
gewerbe fur die Gemeinschaftsarbeit rnit der  Landwirtschaft zu 
interessieren, dann wird auch der  ,,Brauerei-Versuchsring" zu- 
stande kommen, fur den H a  y d u c k eintritt. Dann werden die 
Brauereien und Malzereien dazu iibergehen, in ganz anderer 
Weise als bisher chemisch-statistisch den Werdegang der  Gerste, 
des Malzes und des Bieres zu verfolgen; denn wenn man erst 
uber das Entstehen der Gerste und iiber ihren EinfluB auf den 
Werdegang und die Beschaffenheit des Bieres unterrichtet ist. 
dann wird man das Bedurfnis empfinden, alle die nun klar zu- 
tage liegenden Erscheinungen auch chemisch zu ergrunden. 

In der T e c h n i s c h e n  V e r s a m m l u n g  d e r  A b t e i -  
l u n g e n  f u r  M a l z e r e i -  u n d  S u d h a u s a r b e i t  u n d  
f u r  M a s c h i n e n t e c h n i k  u n d  T r a n s p o r t w e s e n  
sprachen . 

Oberingcnieur H a r t m a n n: ,,Entwtcklung der pnecirnrr- 
fisclten Transporlunlngen in  den Bruuereien und Mdliereien." 
Vortr. hat vor etwa 23 Jahren die erste Anlage zum Transport 
yon Grunmalz mit Saugluft errichtet. Von Einzelheiten ab- 
gesehen, sind in diesen 25 Jahren keine grundlegenden Ver- 
anderungen notwendig gewesen. 

Dip].-Ing. G s e 11: ,,Aupentransport der Bruuereien." 1)er 
Vortrag behandelt den Transport durch Kraftwagen und 
empfiehlt unter den augenblicklichen Verhdtnissen den Ersatz 
von Benzol und Benzin durch ein Gemisch von Spiritus und 
Benzol. Hierdurch wird eine wesentliche Herabsetzung der Be- 
triebskosten erreicht. Weiter wird besprochen der Betrieb der 
Kraftwagen rnit Schwerol, wobei jedoch die  Urteile der 
Brauereien ungiinstig lauten. Mehr Aussicht hat der Sauggas- 
betrieb, d. h. Speisung durch Gas, das auf dem Wagen selbst 
in kleinen Generatoren RUS festen Brennstoffen erzeugt wird. 
Hier fehlen jedoch noch Erfahrungen uber die Lebensdauer der 
Motoren, des weiteren ist zu beriicksichtigen die Beschrankung 
des Lagerraums und Ladegewichtes durch d ie  Notwendigkeit 
des Mitfuhrens der festen Brennstoffe. Die Wirtschaftlichkeit 
des Betriebes ist allerdings die beste, die bisher im Kraftwagen- 
betrieb erzielt wurde. Es werden nur 15-20 % der  Kosten not- 
wendig, die bei Benzolbetrieb erforderlich waren. Den SchluB 
der Ausfiihrungen bildete eine Besprechung der  elektrischen 
Kraftwagen. Mancherlei Vorteilen steht der geringe Aktions- 
radius gegeniiber, immerhin verdient bei Neuanschaffung der 
elektrische Betrieb fur den Stadtverkehr den Vorzug. 

In der Aussprache bestatigte der Vorsitzende, Generaldirek- 
tor R e i n h a  r d t , daB sich der elektrische Kraftwagen fur den 
Stadtbetrieb durchsetze. H o f f m a n n , Ortelsburg, richtete an 
den Vortragenden die Anfrage, ob sich das Benzol-Spiritus- 
gemisch bei langerem Lagern entmische, was Vortr. verneint, 
wenn die Mischung einmal richtig erfolgt sei. 

Prof. W i n d  i s c h: ,,#be? Erfahrungen in der Malzerei unJ 
Sudhausarbeit". Das letzte Jahr  war ein interessantes Brau- 
jahr, so viel schlechtes Malz und infolgedessen schlechte Biere 
wie in  dieser Campagne habe es selten gegeben. Vielfache 
Klagen betrafen die schlechte Verzuckerung mancher Gersten- 
sorten, doch riihrten die Fehler nicht von der  schlechten diasta- 
tiwhen Kraft der Malze her, sondern kamen dadurch, daB die 
anderen Enzyme, die die Arbeit auf der  Tenne zu vernchten 
haben, also die eiweitiabbauenden Enzyme, d ie  Peptasen und 
die Phytase, die die Phosphate liefern, schwach waren. 

Auf Grund der Kriegserfahruugen hat Vortr. seine 
Ansichten iiber Schaumhaltigkeit und Schaumbildung ge- 
andert. Wahrend er friiher annahm, daB zur Schaumbildung 
groi3ere Mengen von Albumosen notwendig waren, ist er heute 
der Ansicht, dai3 sowohl Schaumbildner sowie Schaumhalter aus 
dem Hopfen herriihren, rnit dem man wahrend der  Kriegszeit 
nicht gespart habe. Von besonderem Interesse sind weiter die 
Ausfiihrungen W i n d i s c h s iiber das Schicksal der Hopfen- 
bestandteile im Biere. Die Hopfenstoffe im Bier sind von Haus 
aus nicht im Hopfen enthalten. Im Hopfen sind zwei Bitter- 
sauren, die  a- und p-Bittersaure, enthalten, die die Namen 
Humolon (Alphabittersaure) und Lupolon (Betabitterslure) er- 
halten haben. Im Bier selbst ist keine Spur vod a-Bittersaure 
enthalten, sondern die Bittere des Bieres wird hervorgerufen 
durch Umwandlungsprodukte der  a-Bittersaure, die sich beim 
Hopfenkochen bildet. Es verschwindet beim Kochen die a-Bitter- 
slure, und es entsteht das Hopfenhan, und zwar zunachst Weich- 
han ,  dann Hartharz. Die a-Bittersaure verliert wiihrend des 
Kochens an Bitterkeit, es hangt dies rnit dem Dispersionsgrad 
zusarnmen, das a - H a n  wird beim Kochen weiter abgebaut, zu 
feiner verteilten Stoffen. In den Hopfenbieren wollen wir nun 
zwar einen kraftigen Bittergeschmack, der aber nicht zu scharf 
sein darf. J e  naclidem man nun kleine Mengen stark bitter 
schmeckender oder groBere Mengen schwacher bitter schmek- 
kender Substanzen verwendet, kann man zwar denselben Bitter- 
keitsgrad, aber verschiedenen Charakter erreichen. Will man 
den Charakter des Pilsener Bieres als ein zartes Bitter er- 
reichen, dann muB die Kraft der a-Bittersaure umgewandelt 
werden in die weniger bitteren a-Bitterharze, und d a m  ist eben 
eine gewisse Hopfenverschwendung notwendig. Aus diesem 
Grunde tritt W i n d i s c h der Hopfenknauserei entgegen. 

Bei der Besprechuug der Brauwasserfrage erwlhnl 
Vortr., dai3 man durch Elektroosmose Wasser von jedem ge- 
wunschten Salzgehalt herstellen konne. Das Verfahren sei gut, 
aber noch zu teuer. Zum SchluB des an Einzelheiten iiber- 
reichen Vortrages trat W i n d i s c h  dafiir ein, daB die deut- 
schen Brauereien unter der Anwendnng von viel Hopfen gute 
Pilsener Biere herstellen sollten. 




